Stabilisierte Prozesshiologie — verbessertes Betriebsergebnis
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die speziell zusammengesetzte Wirkstoffkombination reduziert:

Schwefelwasserstoff
B Ammoniak

B freien Wasserstoff im Biogas

Wahrend des Vergdrungsprozesses entstehen in Abhangigkeit von den eingesetzten Sub-
straten unterschiedliche Mengen an Spurengasen. Neben den negativen Auswirkungen
auf die Prozessstabilitat im Fermenter, konnen diese Spurengase zu erheblichen Schaden
im Motor und in Katalysatoren fiihren und/oder Schwierigkeiten bei der Aufbereitung
von Biogas zur Einspeisung ins Gasnetz verursachen.

Schwefelwasserstoff:

Neben der toxischen Wirkung von H,S im Fermenter bedingt dessen Wandlung zu
Schwefelsdure hochste Korrosivitét fiir das BHKW. Hohe Konzentrationen an H_S
erhohen zusatzlich die Gefahr von Spurenelement-Ausféllungen im Fermenter.

Dosiermenge von BC.ATOX fluissig: 11-16 kg zur Reduktion von 100 ppm H_S

Ammoniak:

NH, ist toxisch fiir viele Mikroorganismen und kann zu erheblichen Prozessstérungen
fihren. Durch erhdhte NH,-Konzentrationen im Biogas kann es zu Ablagerungen von
Stickstoffverbindungen im Motor und zu erh6hten NO -Werten im Abgas kommen.

Dosiermenge von BC.ATOX fluissig: 1-5 kg zur Reduktion von 10 ppm NH,

Wasserstoff:

Hohe H,-Konzentrationen im Fermenter kénnen die einzelnen Abbaustufen ent-
koppeln und zur Anreicherung von organischen Sauren fiihren. Bei der Einspeisung
ins Gasnetz kann der Grenzwert fiir die Gasaufbereitung tiberschritten werden.

Dosiermenge: siehe folgenden Hinweis

Die Dosiermenge von BC.ATOX fliissig erfolgt in Abhéngigkeit vom Belastungsgrad auf der Grund-
lage einer umfassenden Abstimmung mit der Schaumann BioEnergy-Spezialberatung. Wird von
Schaumann BioEnergy nach detaillierter Analyse des Fermenterinhaltes ein permanenter Spurenele-
mentmangel diagnostiziert, wird der parallele Einsatz von Produkten des BC.-Konzepts empfohlen.

www.schaumann-bioenergy.eu = P

Deutschland: Schaumann BioEnergy GmbH - An der Miihlenau 4 - 25421 Pinneberg
Tel. +49(0)4101/2 18 54 00 - Fax +49(0)4101/2 18 54 99 - info@schaumann-bioenergy.eu

Osterreich: Schaumann BioEnergy GmbH & Co. KG - Jakob Fuchs-Gasse 25-27 - 2345 Brunn am Gebirge
Tel. +43(0)22 36/3 16 41 - Fax +43(0)22 36/3 16 41-49 - info@schaumann-bioenergy.eu
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Die speziell zusammengesetzte Wirkstoffkombination
zur Reduzierung von Spurengasen im Biogas und prozess-
hemmender Inhaltsstoffe im Fermenter.
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Prozesshegleitung

Minderung der Hemmwirkung m Reduktion von Spurengasen

toxischer Substanzen im Biogas

Aktivierung der prozesshe- m Verringerung des Wartungs-

stimmenden Mikroorganismen aufwands und des Olbedarfs

Stabilisierung der Fermenter- im Motor

biologie B Reduktion von Ausfdllungen

Unterstiitzung des Substrat- im Motor und im Abgaswdrme-
tauscher

abbaus
B Erhohung des Betriebsgewinns

SCHAUMANN Kompetenz in Biogas
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