Einsatz von SILASIL ENERGY.Z Zuckerriiben

Anwendung von SILASIL ENERGY.Z

y & 4 z
SIS 775

- > l ----- > Das spezielle biologische Siliermittel fiir Zuckerriibenmus
Dosierung des in Wasser
aufgeldsten SILASIL ENERGY.Z
aus dem IBC-Container in den
Forderstrom des Riibenmuses.

Dosierungsempfehlung

10 Gramm Pulver je Tonne Zuckerriibenmus.

Eine Verpackungseinheit (1 Dose) fiir 100 Tonnen Zuckerrilbbenmus im Anmischbehalter
(Eimer) mit mindestens 2 Liter Wasser anmischen. Die Vormischung in IBC-Container
Uberfihren und mit 100 bis 500 Liter Wasser je Dose (1 bis 5 Liter je Tonne Ribenmus) in
Abhéngigkeit von der gegebenen Technik, auffiillen und in den Pumpenstrom des Riiben-
muses dosieren.
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SILASIL ENERGY.Z zur Konservierung und Vergarung von Zuckerriibenmus

Mit dem Einsatz von Zuckerriiben als Be-
standteil der taglichen Futterration kon-
nen Sie lhre Anlage optimal bis an die Lei-
stungsgrenze flttern.

Der hohe Zuckergehalt und die geringe
mechanische Stabilitdt der Ribe erfordern
besondere Sorgfalt bei der Substratlage-

Konservierung

Die technologisch sicherste Konservierung
von Zuckerriiben fiir die Verwendung zur
Biogaserzeugung erfolgt als Rlibenmus in
luftdicht verschlossenen Behéltern.

Lagunen oder umgewidmete Glllelager
eignen sich ebenfalls, allerdings sind ho-
here Verluste einzuplanen, wenn der Luft-

Biogasprozess

Die hohe Bioverfligbarkeit des Riben-
muses fiihrt zu einer schnellen Energiefrei-
setzung im Fermenter.

Die unkontrollierte Bildung groBer Mengen
an Sduren bei der Konservierung stresst
beim spateren Einsatz die empfindliche
Biologie des Fermenters zusatzlich durch
einen moglichen pH-Wert-Schock. Dem
wirkt SILASIL ENERGY.Z durch eine gezielte

Im Lager
B schiitzt die Energie

M verbessert die Konsistenz

Zuckerriiben — Treibstoff fiir lhre Biogasanlage

rung und -aufbereitung sowie beim Einsatz
im Biogasfermenter. Hohe Zuckerverluste
und ein schneller Verderb sind Folgen un-
geschiitzter Lagerung. Dies kann den Grad
der Wirtschaftlichkeit des Einsatzes von RU-
benmus in erheblichem Maf3 beeinflussen!

einfluss nicht mittels einer biologischen Ab-
deckschicht (Pflanzendl) gemindert wird.
Bereits wdhrend der Lagerphase ist die
Konsistenz des schlecht pumpfahigen, za-
hen Ribenmuses zu verbessern, um eine
automatische Fitterungsdosierung zu er-
moglichen.

Erhohung der Gesamtalkohole entgegen.

Die schnelle Vergdrung in Kombination
mit schaumaktiven Substanzen in der
Rube steigert die Gefahr von prozesssto-
render Schaumbildung. Dem wirkt SILASIL
ENERGY.Z durch die Wirkung spezifischer
Enzyme aus dem ASCOZYM-Komplex ent-

gegen.

SILASIL ENERGY.Z - fiir optimal konserviertes Zuckerriibenmus

Im Fermenter
B reduziert die Schaumbildung
B optimiert die Abbaueigenschaften

B erhoht die Energieausbeute

Die ausgewdhlten Milchsdurebakterien so-
wie die Wirkstoffkombination ASCOZYM
steuern die Lagerung und Konservierung
des Zuckerribenmuses.

SILASIL ENERGY.Z optimiert die Lagerung und Konservierung

Die verbesserten FlieB- und Pumpeigen-
schaften erleichtern das Entleeren der La-
gerbehdlter.

Das Fermentationsmuster durch SILASIL ENERGY.Z
garantiert optimale Konservierungs- und Vergérungs-
eigenschaften.

Milchséure
M Essigsiure
I Gesamtalkohole

unbehandelt SILASIL ENERGY.Z

Der enzymatische Aufschluss durch SILASIL ENERGY.Z erhoht
die FlieBfahigkeit und verbessert die Pumpfahigkeit.

M unbehandelt
Il SILASIL ENERGY.Z
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Die biokatalytische Wirkung des ASCOZYM-Komplexes reduziert die Schaument-

wicklung bei der Zuckerriibenvergarung.

SILASIL ENERGY.Z verbessert die Verar-
beitungseigenschaften des Ribenmuses
durch eine erhohte Fliefahigkeit. Der bio-
enzymatische Voraufschluss minimiert die
Schaumgefahr.

SILASIL ENERGY.Z optimiert den Gesamt-
prozess der Ribenvergarung und erhoht
die Energieausbeute.

SILASIL ENERGY.Z - das Plus an Sicherheit und Mehrertrag

Hohere Energieausbeute durch angepasste Substratbereit-
stellung. (Batch-Test)
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