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Das BC.-Konzept zur Prozessoptimierung
Die analytikbasierten Mikronahrstoff-Mischungen bringen lhren Fermenter D i e fl ﬁ SS i g en M i kro n 5 h rStOff- M i SC h un g en

auf volle Leistung.
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B Erganzen punktgenau den Bedarf lhres Fermenters

des BC.-Konzeptes

B Sichern eine umweltgerechte Kreislaufwirtschaft
B Fordern den Substratabbau im Fermenter

B Steigern die Gasbildung

Das Ergebnis = lhr Gewinn
B Stabile Fermenterleistung auf hochstem Niveau

B Mehr Volllaststunden pro Jahr
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B Hoherer Unternehmens-Gewinn
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Die fliissigen Mikronahrstoff-Mischungen
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Die BC.TEplex-Produktlinie

In Ergdnzung zu den praxisbewadhrten
BC.PRO®-Mikronahrstoff-Mischungen in
Granulatform entwickelte Schaumann
BioEnergy die fliissige BC.TEplex-Linie
zum Einsatz in vollautomatisierten
GroBanlagen.

Die BC.TEplex-Produkte werden nach
demerfolgreichen KonzeptderGranulat-
Produkte ebenfalls maBgeschneidert auf
die jeweiligen Anlagenbedirfnisse her-
gestellt. Die flissige Produktformulie-
rung erlaubt eine automatisierte Dosie-
rung der individuellen Mikrondhrstoff-

Mischungen, ohne dabei korrosiv auf
Anlagenteile zu wirken.

Die in Komplexen geschiitzten Spuren-
elemente ermdglichen geringe Dosier-
mengen, eine Voraussetzung fir die
effiziente Versorgung sehr groBer Fer-
menter-Volumina.

Unser innovativer Produktionsprozess
kennzeichnet die neue Generation flus-
siger Mikronahrstoff-Mischungen.

Prozessoptimierung im Fermenter fiir mehr Methan!

Die BC.TEplex-Produktlinie

Hochwertige Rohstoffe und eine prazi-
se Verarbeitung garantieren beste Pro-
dukte zur Unterstiitzung der Fermenter-
biologie auf hochstem Niveau.

BC.TEplex-Produkte sind individuell auf
die biologische Situation der einzelnen
Fermenter abgestimmt und bringen den
Prozess der Methan-Produktion auf op-
timale Leistung. In Anlagen mit hohen
Stickstoff- oder Schwefel-Konzentrati-
onen wird eine Kombination mit dem
Produkt BC.ATOX fliissig empfohlen.

Vorteile der BC.TEplex-Produktlinie:
B Sichere und einfache Handhabung

B Ungiftig, nicht atzend, nicht korrosiv,
frostsicher

B Schutz der Spurenelemente gegen
chemische Ausféllung

B Geringe Einsatzmenge

B Hochste biologische Verfiigbarkeit

Einsatzschwerpunkte der BC.TEplex-Produktlinie

B Mittelgrof3e bis gro3e Biogasanlagen
und Anlagenparks

Wirkung der BC.TEplex-Produkte

B Stabilisierung der Abbauprozesse B Anhaltende Steigerung der
Fermenterleistung

B Anlagen ohne Feststoffeintrag

B Perkolat-Anlagen H Aktivierung der methanogenen

B Vollautomatisierte Anlagensysteme Organismen im Fermenter B Maximierung der Methanertrdge

B Synchronisierung der einzelnen
Stufen der Biogasproduktion
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