Individuelle Mischungen Kompetenz in Nachwachsende Rohstoffe Optimiert die Fermenterleistung!
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Prozesshegleitung

Das Ergebnis = lhr Gewinn
Langfristig gesteigerte Fermenterleistung
B Mehr Volllaststunden pro Jahr

BC.-Produkte fiir die Substrat-Verwertung

B Hoherer Unternehmens-Gewinn
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Die Situation in einem Fermenter zeigt
sich von Anlage zu Anlage extrem un-
terschiedlich. Sie ist abhdngig von
der Art der eingesetzten Substrate,
der Anlagenfilhrung und einer Viel-
zahl weiterer Einflussfaktoren. Neben
dem Einsatz der mafgeschneiderten
BC.PRO®-Mikronahrstoff-Mischungen
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Die BC.PRO®-Produktlinie

Die Mikronadhrstoff-Mischungen fiir jeden Einsatzbereich

erfordert dies hdufig die Ergdnzung
spezifischer Wirkstoffkomplexe.

Die BC.PRO®-Linie ermdglicht die Inte-
gration samtlicher Wirkstoffkomplexe
furr jede Anlage. Die malRgeschneiderten
BC.PRO-Produkte kdnnen in jedem Leis-
tungsbereich eingesetzt werden.

Einsatz der BC.PRO®-Produktlinie

Analytikbasierte, individuelle Mischung

[ Einsatz bei jeder Raumbelastung in landwirtschaftlichen
Biogasanlagen (auch in biozertifizierten Betrieben)

i Uneingeschrankte Kombination mit den Wirkstoffkomplexen
B In allen Anlagentypen
B Wahlweise fermentierbarer Sack

M Einsatzmenge: 3; 4; 5kg/100 kW

MaBgeschneiderte BC.PRO®-Produkte
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Anfahren einer Anlage MaBgeschneiderte Mikronahrstoff-
Mischungen
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Bei Bedarf

i1

Wirkstoffkomplex

BC.PRO® und spezifische Wirkstoffkomplexe

BC.PRO® START
Fur die Anfahrphase entwickelt. Die Mischung aus Mikrondhrstoffen,
Eisenverbindungen und Puffersubstanzen schafft ein optimales Milieu fiir
die Prozessbiologie und reduziert effektiv Schwefelwasserstoff im Biogas.

Ncon - bindet Stickstoff
Ncon reduziert die Hemmwirkung in stickstoffreichen Anlagen und
stabilisiert die Fermenterbiologie, insbesondere bei Einsatz hoher Mengen
proteinreicher Substrate (z. B. Speisereste, Hiihnertrockenkot).

Scon - bindet Schwefelwasserstoff

Scon bindet den Schwefelwasserstoff im Substrat, unterstutzt dadurch
die Fermenterbiologie und férdert die Biogasqualitat.

SLcon - verringert Schwimmschichten

SLcon foérdert die Auflésung der Sink- oder Schwimmschichten und
hemmt deren Neubildungen.

VIScon - homogenisiert das Substrat

VIScon homogenisiert das Garsubstrat, stabilisiert die Gasproduktion und
reduziert VerschleiBerscheinungen an Pumpen und Rihrwerken.

SPcon - unterbindet Schaumbildung

SPcon reduziert und verhindert die Schaumbildung durch die gezielte
Anderung der physikalischen Eigenschaften des Substrats.

PHcon - erhoht die Pufferkapazitat

PHcon erganzt puffernde Substanzen, erhoht damit die Pufferkapazitat
und vermeidet Schwankungen in der Prozessfiihrung.

ThioB - entschwefelt das Biogas

Der Nahrstoffkomplex ThioB optimiert die biologische Entschwefelung von
Biogas in externen Festbettsystemen.

Unser Konzept: Kompetente Beratung, umfangreiche Analyse und spezielle — auf lhren Fermenter abge;;ri'mmte — BC.-Mikronahrstoff-Mischungen

Stabiler Prozess fiir hohe Fermenterleistung

E Einsatz von BC.PRO® START
i

Einsatz der analysegestlitzten
BC.PRO*®-
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'v Mikrondhrstoff-Mischungen ’
3. Prozessoptimierung

Kombination der BC.PRO®-Produkte mit
den spezifischen Wirkstoffkomplexen

— —
'v (in Abhdngigkeit des eingesetzten Substrats) '

4. Stabilisierte Biogasproduktion

Einsatz der BC.COMPACT-Produkte

Die BC.COMPACT-Produktlinie

Die BC.COMPACT-Linie zeichnet sich
durch eine geringe Dosierung und ein
hervorragendes Preis-Leistungs-Verhalt-
nis aus.

Der Einsatz der starker konzentrierten
BC.COMPACT-Produkte erfolgt nach
Einstellung der Anlage auf ein stabiles,
optimales Leistungsniveau. Die Kombi-
nation mit den Wirkstoffkomplexen ist
bedingt méglich.

Die Mikronahrstoff-Mischungen bei stabiler Fermenterleistung
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Aufgrund der Zusammensetzung und
héheren Konzentration der BC.COMPACT-
Produkte sind diese als Gefahrgut einzu-
stufen.

Die Lieferung erfolgt daher ausschlieB3-
lich in fermentierbaren Sécken, die un-
geoffnet in den Fermenter gegeben
werden kénnen.
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Einsatz der BC.COMPACT-Produktlinie

Analytikbasierte, individuelle Mischung
7 Bedingte Kombination mit den Wirkstoffkomplexen
I Einsatz bei jeder Raumbelastung
B Lieferung im fermentierbaren Sack
B Dosierung geschlossener Gebinde

B Einsatzmenge: ca. 2 kg/100 kW und Tag

Biogas
\ Spezialprodukt "

B Anlagesiperiiishe Michang
Auk Meagen. ung Sparenehemesen

B Optimienn den Sulntratabbas ’
im Fermencer

Fermentierbare
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